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1. ЦЕЛЬ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

 Целью освоения дисциплины «Технология сборки» является получение знаний, 

умений, навыков и опыта деятельности в области технологического обеспечения 

деятельности машиностроительных предприятий, характеризующих этапы 

формирования компетенций и обеспечивающих достижение планируемых результатов 

освоения образовательной программы. 

2. ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

Освоение дисциплины «Технология сборки» направлено на формирование у 

обучающихся следующих компетенций (части компетенций): 

 

Таблица 2.1. Перечень компетенций, формируемых у обучающихся при освоении 

дисциплины (результаты освоения дисциплины) 

Шифр Компетенция 
Индикаторы достижения компетенции  

(в рамках данной дисциплины) 

ПК-1 

Проектированию 

технологических комплексов 

машиностроительных 

производств 

ПК-1.1. Определяет состав и количество основных и 

вспомогательных операций машиностроительного 

производства 

ПК-1.2. Разрабатывает технологические решения 

технологического комплекса механосборочных и 

механообрабатывающих производств 

ПК-1.3. Анализирует исходные данные для разработки 

проектных решений технологического комплекса 

   

3. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ОП ВО 

Дисциплина «Технология сборки» относится к части, формируемой участниками 

образовательных отношений блока Б1 ОП ВО. 

 

В рамках ОП ВО обучающиеся также осваивают другие дисциплины и/или 

практики, способствующие достижению запланированных результатов освоения 

дисциплины «Технология сборки». 

 

Таблица 3.1. Перечень компонентов ОП ВО, способствующих достижению 

запланированных результатов освоения дисциплины  

Шифр 
Наименование 

компетенции 

Предшествующие 

дисциплины/модули, 

практики* 

Последующие 

дисциплины/модули, 

практики* 

ПК-1 

Проектированию 

технологических 

комплексов 

машиностроительных 

производств 

Смазочно-охлаждающие 

технологические среды; 

Методы и средства 

измерений, контроля и 

испытаний 

Режущий инструмент; 

Технологическая (проектно-

технологическая) практика; 

Эксплуатационная практика; 

Преддипломная практика; 

Государственная итоговая 

аттестация. 
* - заполняется в соответствии с матрицей компетенций и СУП ОП ВО 

 

4. ОБЪЕМ ДИСЦИПЛИНЫ И ВИДЫ УЧЕБНОЙ РАБОТЫ  

Общая трудоемкость дисциплины «Технология сборки» составляет __3__ зачетных 

единиц. 

Таблица 4.1. Виды учебной работы по периодам освоения ОП ВО для ОЧНОЙ 
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формы обучения 

Вид учебной работы 
ВСЕГО, 

ак.ч. 

Семестр(-ы) 

5    

Контактная работа, ак.ч. 54 54    

в том числе: 

Лекции (ЛК) 18 18    

Лабораторные работы (ЛР)      

Практические/семинарские занятия (СЗ) 36 36    

Самостоятельная работа обучающихся, ак.ч. 54 54    

Контроль (экзамен/зачет с оценкой), ак.ч.      

Общая трудоемкость дисциплины 
ак.ч. 108 108    

зач.ед. 3 3    

 

Таблица 4.2. Виды учебной работы по периодам освоения ОП ВО для ЗАОЧНОЙ 

формы обучения*  

Вид учебной работы 
ВСЕГО, 

ак.ч. 

Семестр(-ы) 

5    

Контактная работа, ак.ч. 20 20    

в том числе: 

Лекции (ЛК) 8 8    

Лабораторные работы (ЛР)      

Практические/семинарские занятия (СЗ) 12 12    

Самостоятельная работа обучающихся, ак.ч. 70 70    

Контроль (экзамен/зачет с оценкой), ак.ч. 18 18    

Общая трудоемкость дисциплины 
ак.ч. 108 108    

зач.ед. 3 3    
* - заполняется в случае реализации программы в заочной форме 

 

5. СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

Таблица 5.1. Содержание дисциплины (модуля) по видам учебной работы 
Наименование раздела 

дисциплины 
Содержание раздела (темы) 

Вид учебной 

работы* 

Раздел 1. Основные 

понятия технологии 

сборки машин 

Понятие сборочного процесса. Понятия: изделие, 

деталь, сборочная единица (СЕ), комплекс, 

комплект. Сборка общая и узловая. Виды сборки. 

Операция, переход, прием, установка. Типы 

соединений деталей машин: подвижные, 

неподвижные, разъемные, неразъемные. Сборка 

поточная, непоточная, групповая, подвижная и 

стационарная. Их характеристика, достоинства и 

недостатки, область применения. Пригоночные 

работы при сборке. Опиливание и зачистка, 

притирка, полирование, сверление и т.д. Мойка. 

Сортировка. Контроль качества. 

СР, ЛК 

Раздел 2. Проектирование 

технологических 

процессов сборки 

машины 

Исходные материалы для  разработки  технологии.  

Выбор  вида  и организационной формы сборки. 

Формулировка служебного назначения  СЕ. Анализ   

технологичности   конструкции   изделия.   

Составление технологической схемы сборки и 

циклограммы.  Нормирование ТП сборки. 

Формирование сборочных операций. Организация и 

планировка участка сборки. 

СР, ЛК, СЗ 
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Наименование раздела 

дисциплины 
Содержание раздела (темы) 

Вид учебной 

работы* 

Раздел 3. Сборка типовых 

соединений 

Сборка болтовых и винтовых соединений. 

Постановка шпилек, гаек, винтов. Затяжка и 

стопорение резьбовых соединений. Методы сборки 

и разборки. Обеспечение точности при сборке. 

Сборка с нагревом и охлаждением. Технология 

сборки, достоинства и недостатки, особенности 

процессов. Технология сборки, сила запрессовки, 

точность сопряжения. 

СР, ЛК, СЗ 

Раздел 4. Сборка типовых 

сборочных единиц 

Общая  характеристика  и  технические  требования.  

Сборка цилиндрических, конических  зубчатых и 

червячных передач. Технология и особенности 

сборки. Контроль сборки 

СР, ЛК, СЗ 

6. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

 Таблица 6.1. Материально-техническое обеспечение дисциплины 

Тип 

аудитории 
Оснащение аудитории  

Специализированное 

учебное/лабораторное 

оборудование, ПО и материалы 

для освоения дисциплины  

(при необходимости) 

Лекционная 

Аудитория для проведения занятий 

лекционного типа, оснащенная 

комплектом специализированной 

мебели; доской (экраном) и 

техническими средствами мультимедиа 

презентаций. 

 

Семинарская 

Аудитория для проведения занятий 

семинарского типа, групповых и 

индивидуальных консультаций, 

текущего контроля и промежуточной 

аттестации, оснащенная комплектом 

специализированной мебели  и 

техническими средствами мультимедиа 

презентаций. 

- Станок токарно-винторезный 16К20 

- Лазерная гравировальная установка 

ILS-II-30 

- Микроскоп УИМ-21 

- Станок ультразвуковой М01 

- Станок 6А-12П 

- Станок вертикально-фрезерный 6Р13 

- Станок настольный токарный МК3002 

- Станок настольно-шлифовальный ВШ-

032 

- Станок сверлильно-фрезерно-

расточной СФРС-02 

- Станок строгальный 7Е35 

- Станок токарно-винторезный 16К20Т1 

- Станок токарно-винторезный 16К20 

- Станок токарно-револьверный 1Б-118 

- Станок токарно-револьверный 1Г-325 

- Станок универсально-заточной 3Д 

642Е 

- Станок фрезерный мод. 675 

- Станок фрезерный ФС250-02 

- Установка ДИМЕТ 404-М; 

- столы, скамейки, стулья, доска; 
- доступ в интернет: ЛВС и Wi-Fi.  

- наглядные макетные образцы 

оборудования. 
Компьютерный Компьютерный класс для проведения  
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Тип 

аудитории 
Оснащение аудитории  

Специализированное 

учебное/лабораторное 

оборудование, ПО и материалы 

для освоения дисциплины  

(при необходимости) 
класс занятий, групповых и индивидуальных 

консультаций, текущего контроля и 

промежуточной аттестации, 

оснащенная персональными 

компьютерами (в количестве ____шт.), 

доской (экраном) и техническими 

средствами мультимедиа презентаций. 

Для 

самостоятельной 

работы 

обучающихся 

Аудитория для самостоятельной работы 

обучающихся (может использоваться 

для проведения семинарских занятий и 

консультаций), оснащенная комплектом 

специализированной мебели  и 

компьютерами с доступом в ЭИОС. 

 

* - аудитория для самостоятельной работы обучающихся указывается ОБЯЗАТЕЛЬНО! 

7. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

Основная литература: 

 

1. Рогов, В. А. Основы технологии машиностроения : учебник для вузов / В. А. 

Рогов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2016. — 351 с. — (Серия 

: Авторский учебник). — ISBN 978-5-534-00889-0. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт 

[сайт]. — URL: https://biblio-online.ru/bcode/434531  

2. Ярушин, С. Г. Технологические процессы в машиностроении : учебник для 

бакалавров / С. Г. Ярушин. — Москва : Издательство Юрайт, 2016. — 564 с. — (Серия : 

Бакалавр. Академический курс). — ISBN 978-5-9916-3191-4. — Текст : электронный // 

ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://biblio-online.ru/bcode/425243  

3. Рогов, В. А. Технология конструкционных материалов. Нанотехнологии : 

учебник для вузов / В. А. Рогов. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство 

Юрайт, 2016. — 190 с. — (Серия : Авторский учебник). — ISBN 978-5-534-00528-8. — 

Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://biblio-online.ru/bcode/434532  

4. Скворцов, В. Ф. Технология конструкционных материалов. Основы 

размерного анализа : учеб. пособие для магистратуры / В. Ф. Скворцов. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2016. — 79 с. — (Серия : Университеты России). — ISBN 978-5-

534-01155-5. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://biblio-

online.ru/bcode/433927  

 

Дополнительная литература: 

 

1. Основы технологии машиностроения : учебник и практикум для прикладного 

бакалавриата / А. В. Тотай [и др.] ; под общ. ред. А. В. Тотая. — М. : Издательство Юрайт, 

2016. — 239 с. — (Серия : Бакалавр. Прикладной курс). — ISBN 978-5-534-01132-6  

2. Расторгуев Г.В. Структура и правила оформления маршрутных технологических 

карт механической обработки. Методические указания. Тюмень, ТюмГНГУ, 1988.-30с. 

3. Расторгуев Г.В., Бячков А.И. Структура и правила оформления операционных 

карт технологических процессов механической обработки. Учеб. пособие. Тюмень, 

https://biblio-online.ru/bcode/434531
https://biblio-online.ru/bcode/425243
https://biblio-online.ru/bcode/434532
https://biblio-online.ru/bcode/433927
https://biblio-online.ru/bcode/433927


6 

6 

 

 

ТюмГНГУ, 1998-62с. 

4. Кошеленко А.С., Поздняк Г.Г., Синкх Д.К. Базирование в металлообработке: 

учеб. пособие – М.: Издательство РУДН, 2003.-150с. 

 

Периодические издания: 

 

1.  Вестник МГТУ "Станкин" 

2.  Журнал "Технология Машиностроения", ISSN 1562-322X 

 

Ресурсы информационно-телекоммуникационной сети «Интернет»: 

 

1. ЭБС РУДН и сторонние ЭБС, к которым студенты университета имеют доступ 

на основании заключенных договоров: 

 Электронно-библиотечная система РУДН – ЭБС РУДН 

http://lib.rudn.ru/MegaPro/Web 

- ЭБС «Университетская библиотека онлайн» http://www.biblioclub.ru 

- ЭБС Юрайт http://www.biblio-online.ru 

- ЭБС «Консультант студента»  www.studentlibrary.ru 

- ЭБС «Лань» http://e.lanbook.com/ 

- ЭБС «Троицкий мост» 

 

2.  Базы данных и поисковые системы: 

- электронный фонд правовой и нормативно-технической документации 

http://docs.cntd.ru/ 

- поисковая система Яндекс https://www.yandex.ru/ 

- поисковая система Google https://www.google.ru/ 

- реферативная база данных SCOPUS http://www.elsevierscience.ru/products/scopus/ 

 

Учебно-методические материалы для самостоятельной работы обучающихся при 

освоении дисциплины/модуля*: 

 

1. Курс лекций по дисциплине «Технология сборки». 
* - все учебно-методические материалы для самостоятельной работы обучающихся размещаются 

в соответствии с действующим порядком на странице дисциплины в ТУИС! 

8. ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ И БАЛЛЬНО-РЕЙТИНГОВАЯ СИСТЕМА 

ОЦЕНИВАНИЯ УРОВНЯ СФОРМИРОВАННОСТИ КОМПЕТЕНЦИЙ ПО 

ДИСЦИПЛИНЕ 

Оценочные материалы и балльно-рейтинговая система* оценивания уровня 

сформированности компетенций (части компетенций) по итогам освоения дисциплины 

«Технология сборки» представлены в Приложении к настоящей Рабочей программе 

дисциплины. 
* - ОМ и БРС формируются на основании требований соответствующего локального нормативного акта 

РУДН. 

 
РАЗРАБОТЧИКИ: 

     

Должность, БУП  Подпись  Фамилия И.О. 

     

http://lib.rudn.ru/MegaPro/Web
http://www.biblioclub.ru/
http://www.biblio-online.ru/
http://www.studentlibrary.ru/
http://e.lanbook.com/
http://docs.cntd.ru/
https://www.yandex.ru/
https://www.google.ru/
http://www.elsevierscience.ru/products/scopus/
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Должность, БУП  Подпись  Фамилия И.О. 

     

Должность, БУП  Подпись  Фамилия И.О. 

 

 
РУКОВОДИТЕЛЬ БУП: 

Заведующий кафедрой 

машиностроительных технологий 

   
Вивчар А.Н. 

Наименование БУП  Подпись  Фамилия И.О. 

 
РУКОВОДИТЕЛЬ ОП ВО: 

доцент кафедры 

машиностроительных технологий 

   
Алленов Д.Г. 

Должность, БУП  Подпись  Фамилия И.О. 

 


